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前 言

本标准按照 GB/T 1.1—2009《标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写》给出的规则起草。
本标准依据现行国家标准、行业标准和能效限定值，对 JB 9600-1999《防爆挠性连接管》进行修

订。

本标准与 JB 9600-1999 相比，主要变化为：

——引用了现行国家标准和行业标准，增加了 GB 3836.2-2010、GB 3836.3-2010 和 GB 4208-2008

等标准；去掉了 GB/T 531-2008 标准。

——把连接螺纹的具体尺寸要求更改为隔爆型应符合 GB3836.2 中第 5.3 条的要求。

——去掉了塑料护套。

——环境温度改为-20～＋40℃。

——隔爆型的水压试验时间更改为不小于 10s。

——增加了弯曲试验内径大于 75mm 的试验方法。

——防爆标志由工厂用增安型：Ex e Ⅱ、工厂用隔爆型：Ex d Ⅱ变更为工厂用增安型：Ex e Ⅱ Gb、

工厂用隔爆型：Ex d Ⅱ Gb。

——更改了防爆挠性连接管的使用环境温度。

——增加了防护试验。

——增加了抗冲击试验。

本标准代替 JB 9600-1999《防爆挠性连接管》。

本标准由全国机械工业联合会提出。

本标准由南阳防爆电气设备标准化技术委员会(SAC/TC9)归口。

本部分负责起草单位：南阳防爆电气研究所有限公司。

本部分参加起草单位：。

本部分主要起草人：。

本部分所代替标准的历次版本发布情况为：

-JB 9600-1999
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防爆挠性连接管

1 范围

本标准规定了爆炸性环境用防爆挠性连接管（以下简称“挠性管”）的技术要求、试验方法、检验规则和

标志等。

本标准适用于挠性管的设计、制造与检验。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 3836.1-2010 爆炸性环境 第 1部分：设备 通用要求

GB 3836.2-2010 爆炸性环境 第 2部分：由隔爆外壳“d”保护的设备

GB 3836.3-2010 爆炸性环境 第 3部分：由增安型“e”保护的设备

GB 4208-2008 外壳防护等级（IP 代码）

GB/T 1414-2013 普通螺纹 管路系列

YB/T 5306-2006 P3 型镀锌金属软管

3 型式、基本参数与尺寸

3.1 产品分类

挠性管按防爆形式分为隔爆型和增安型。

4 技术要求

4.1 一般要求

4.1.1 挠性管两端接头对外连接螺纹可制成公制螺纹、G螺纹或圆锥形管螺纹结构。

4.1.2 挠性管护套可制成金属网编织护套、橡胶护套等结构。

4.1.3 挠性管的内径名义尺寸一般为 8、(13)、15、20、25、(32)、36、51、64、75、100mm；挠性管的长

度一般为 700、800、1000、1200、1400mm。

4.1.4 环境温度

挠性管的适用环境温度须符合表 l的规定。

表 l

护套种类 适用环境温度

金属网编织护套挠性管 不限制

橡胶护套挠性管 一般为-20～+40℃

注：采用优质橡胶护套的挠性管，在其它环境温度范围，检验合格时，也可相应扩大其使用的环境温度范围。

4.1.5 特殊环境中使用的挠性管除须符合本标准外，还须符合相应环境标准的规定。

4.1.6 挠性管由管接头与连接管组成。连接管由内管与护套组成。

4.1.7 管接头须由轧制的不易锈蚀或经电镀处理的金属材料制成，不得采用轻金属材料制造。

4.1.8 内管须符合的要求

4.1.8.1 内管须采用金属波纹管、金属软管或金属蛇皮管。内管须由不锈的或经电镀处理的金属材料制成。

4.1.8.2 内管的内部须光滑无毛刺。

4.1.9 护套须符合的要求

4.1.9.1 护套须由耐老化、不燃或难燃的橡胶或金属编织物制成。
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4.1.9.2 橡胶护套的厚度须不小于 0.8mm。

4.1.10 内管与管接头须牢固连接，保证使用期间不会断裂，金属部分须连通构成导体。

4.1.11 挠性管在常温下须能承受 5.3 条规定的弯曲试验。

4.2 专用要求

4.2.1 隔爆型挠性管

4.2.1.1 隔爆型挠性管可用无缝紫铜或不锈钢波纹管上施以紫铜、黄铜或不锈钢丝编织物包覆制成。

4.2.1.2 对于内径 20mm 及以下的隔爆型挠性管可使用符合 YB/T 5306 的镀锌金属软管，外面包覆不燃或难燃

的橡胶护套制成。

4.2.1.3 隔爆型挠性管须能承受 2MPa 压力，历时不小于 10s 的水压试验，试验结果以不变形、不损坏为合格。

4.2.1.4 隔爆型挠性管的管接头、软金属（如紫铜、黄铜、铅等）衬垫、连接管之间的接合面尺寸须符合 GB

3836.2 的要求。

4.2.2 增安型挠性管

4.2.2.1 增安型挠性管可用符合 YB/T 5306 的镀锌金属软管外包覆紫铜、黄铜或不锈钢丝
【注】
编织物或不燃/

难燃的橡胶护套制成。

【注：若用其他材料，则须通过试验。】

4.2.2.2 增安型挠性管须能承受 50kPa 压力，历时 1min 的水压试验，试验结果以不变形、不损坏为合格。

4.2.2.3 增安型挠性管的管接头与连接管之间须有密封措施。

4.2.3 吊挂灯具等承受拉力的挠性管须能承受 5.8 条规定的拉力试验。

4.2.3.1 吊挂荷重为 15kg 及以下者，须能承受 3kN 的拉力。

4.2.3.2 吊挂荷重在 15kg 以上者，须能承受 4.5kN 的拉力。

5 试验方法

5.1 机械检查

检查样品是否符合第 4章的有关规定。

5.2 水压试验

将挠性管一端用丝堵及密封圈封死（也可将多根挠性管串联后，将一端封死），自另一端施压进行水压试

验。

施加的压力和时间对隔爆型挠性管应符合 4.2.1.3 条的规定；对增安型挠性管应符合 4.2.2.2 条的规定，

以焊接处不泄漏，护套不起包，无分离和明显的变形为合格。

5.3 弯曲试验

将长度不小于 600mm 的挠性管样品（如图 1）紧密地卷绕在表 2所列直径的圆筒上卷绕半圈以上，然后恢

复原来状态，ƑƒƓ方ƒ弯曲卷绕，恢复原来状态，按Ɣƕ环Ɩ作 10 次，以金属软管不Ɨ断，护套不Ƙƙƚ

纹、ƛ离和ƜƝ变形为合格。ƞ试两根样品。

D≈10d

图 1

表 2
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挠性管内径 d(mm) 圆筒直径 Ɵ(mm)

13 150

15 150

20 200

25 250

32 300

38 400

51 500

64 650

75 750

100 Ơ

5.4 电导通试验

挠性管弯曲前和弯曲后，采用ơ用表Ƣ接在挠性管的两端接头上进行ƣ试，金属部分Ƥ应是电导通的。

5.5 不燃或难燃性试验

ƥƦ长度为 300mm 的挠性管样品，使其保Ƨ水ƨ，将Ʃƪ灯的ƫ化Ƭ长度为 50mm 的ƭƬ自样品的中部下

端Ʈ及样品 30s（如样品Ưưƭ可少于 30s），然后ƱƲ地Ƴ去ƭƬ，Ɣ时挠性管护套上ưƭƭƬ应在 5s 内自

行ƴƵ。

为保证试验的ƶƷ性，应采Ʀ措施防ƸƭƬƹƺ。

5.6 橡胶护套挠性管耐ƻ、耐Ƽ试验

将橡胶护套挠性管样品按照 GB 3836.1 中第 26.8 条、26.9 条进行耐ƻ、耐Ƽ试验。试验后恢复ƽƾ温，

将样品紧ƿ在表 2所列直径的圆筒上卷绕半圈以上，ƑƓƒ弯曲挠性管成直ǀ状，以橡胶护套不Ƙƙ裂纹为

合格。

5.7 抗冲击试验按 GB 3836.1 的规定进行。

5.8 拉力试验

对吊挂灯具用的挠性管，用吊具将其ǁ直ǂ挂，按 4.2.3 条的规定ǃƒ施加吊挂荷重，历时 1min 以Ǆǅ

部分不Ƙƙ裂纹为合格。

5.9 ǆ温试验

5.9.1 橡胶护套挠性管仅在使用环境温度ǆ于-20℃时进行ǆ温试验，试验温度Ʀ挠性管Ǉǈ使用的最ǆ环

境温度值，将橡胶护套挠性管样品紧ƿ在表 2所列直径圆筒上卷绕半圈以上，在ǆ于使用环境温度 10℃的试

验ǉ中保Ƨ 4Ǌ 后，应ǋ有ǌ性可弯曲；然后恢复ƽƾ温，ƑƓƒ弯曲挠性管成直ǀ状，以橡胶护套不Ƙƙ裂

纹为合格。

5.10 外壳防护试验按 GB 4208 的规定进行。

5.11 其他特殊条件下使用的Ƙ品，须按相应的环境试验方法Ǎǎ。

6 检验规则

6.1 挠性管的图样，技术条件和样品Ƥ须经国家Ǐǐ的防爆检验单位检验合格，ǑƦ得ǒ件防爆合格证后Ǔ

可ƙƘ。

6.2 挠性管的检验分为出厂检验和型式检验。

6.2.1 出厂检验

ǔ件挠性管Ƥ须进行出厂检验，ǑƦ得Ƙ品质Ǖ检验合格证。检验ǖǗ由Ƙ品技术条件具体规定。

6.2.2 型式检验

在下列情况下应进行型式检验：

a)新Ƙ品或老Ƙ品ǘ厂第一次试制Ǚ成后；

b)结构、材料或工ǚ的更改可能Ǜǜ有关性能时；

ǝ)ƶ常ƙƘƽ少ǔǞ进行一次；

d)Ƙ品长期ǟƘ后Ƒ恢复ƙƘ时；

e)出厂检验结果与上次型式检验结果有Ǡ大ǡǢ时；

ǣ)国家质ǕǤǥ检ƣ机构提出进行型式检验要求时；
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g)防爆合格证有效期Ǧ时。

ǧ型式检验的Ƙ品Ǩ出厂检验合格的Ƙ品中ǄǩǪƦǫ数Ǖ的 5Ǭ，ǭ不少于 2件，如发现一件一ǖ试验

不合格，则应对ǮǖǗ加ǯ数ǕǪ试，如ǋ有不合格者，则ǰ为ǮǱƘ品不合格。

型式检验ǖǗ应包括Ƙ品技术条件规定的全部性能检验ǖǗ。

7 标志

挠性管上须有明显的ƜƝ标志，标出防爆合格证编号、防爆标志、Ƙ品型号规格、Ƙ品使用温度范围、

制造厂名或ǲ标。

吊挂灯具用的挠性管，须在Ƙ品型号规格后面注明Ǉǈ吊挂荷重。

防爆标志ǳǴ：

工厂用增安型：Ex e Ⅱ Gb

工厂用隔爆型：Ex d Ⅱ Gb


